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(54) Verfahren zur Herstellung eines hydrocfynamisch verfestigten Nonwovens, Nonwoven nach 
dieser Herstellung und TrSgervlies nach dieser Herstellung 

(57) Es sind Nonwovens aus Stapelfasern und End- 
losfasern bekannt. Die Verfestigung eriolgt im wesentlt- 
chen mittels der mechanischen Vernadelung und/oder 
Bindemittet und/oder Birrdefasern. Bei der mechani- 
schen Vernadelung werden die einzelnen Fasern ver- 
letzt. Bindemittel Oder Bindefasern sind zur 
Verfestigung zwar im Ergebnis sehr gut. aber sie sind 
teurer. Zur Herstellung eines Nonwovens z. B. als Trd- 
gervlies ist nach der Erfindung vorgesehen, auch hoch- 
feste Endloefilamente unmittelbar nach iTirer 
Herstellung zu einem gleichm&6ig dicken Vlies auf 
einem Endk>ssieb abzulegen und dann nur hydrodyna- 
misch zu vernadein und vollfldchig mit einer Nutzbe- 
schichtung zu versehen. wodurch zunachst dn 
hochfestesTrdgenHieses hergesteitt wird. das aber bes- 
ser luftdurchldssig und damit fOr Beschichtungen bes- 
ser penetrierbar IsL 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zum Herstellen eines Nonwoven, indem 
Endlosfilamente unmittelbar nach ihrer Herstellung 
2u einem gleichmd3ig dicken Vlies auf einem End- 
lossieb abgelegt. dann hydrodynamisch vernadelt 
werden zur Herstellung eines hochfesten Viieses, 
und das hydrodynamisch vernadelte Endlosfaserv- 
lies ohne Bindemittelvenwendung als TrSgervlies 
venvendet wird und dazu anschlieBend vollfiachig 
eine Nutzbeschichtung aufgegeben wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet da8 das hydrodynamisch verfestigte End- 
losfaservlies vor der Beschichtung unter 
Hitzeeinwirkung zur Dimensionsstabilitdt fixiert 
wird. 

3. Veriahren nach Anspruch 1 Oder 2. dadurch 
gekennzeichnet, daB das wasservernadelte End- 
losfaservlies aus reinen PE-Filamenten hergestellt 
wird und als Nutzbeschichtung eine Betumenbe- 
schichtung aufgebracht und/oder in das Vlies eln- 
gebracht wird. 

4. Veriahren nach Anspruch 1 - 3, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB ein Glasfaservlies mtt dem wasser- 
vernadelten Endlosfaservlies vor der 
Betumenbeschichtung versehen und/oder mit die- 
sem verbunden wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 - 4. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB das wasservernadelte Endlosfaserv- 
lies als Grundvlies fur die Teppichindustrie 
verwendet wird und dazu in dieses Vlies die zur 
Veredelurtg der Oberf Idche notwendigen Sicht- wie 
Fkxlasern aufgebracht. wie eingetuftet werden. 

6. vertahf en nach einem der AnsprQche 1 - 5. dadurcK 
gekennzeichnet. daB die hydrodynamische Verfe- 
(bgung mit einer Energie von mindestens 0.3 
hWh/kg Faser durchgefOhrt wird. 

7. Vertahren nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB 
die nydrodynamische Wasservernadelung bei kon- 
tmo^licher Fahrweise wechsetweise von beiden 
Serten aul das EndlosfaservGes einwirkL 

8. Veriahren nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden AnsprQche. dadurch gekennzeichnet daB 
in dem Endlosfasen^ies eine Lochstruktur durch 
die hydrodynamische Vernadelung erzeugt wird. 

9. Vertahren nach einem der AnsprQche 1 - 8, dadurch 
gekennzechnet daB das Endlosfaservlies aus 
Polyamklfasern gebikjet wird. 
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10. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 - 8. dadurch 
gekennzeichnet daB das Endlosfaservlies aus 
Polyolefinfiiamenten. vorzugsweise Polyethylen 
Oder Poly-propylenfiiamenten gebikiet wird. 

5 

11. Vlies. das aus endlosen Chemiefasern wie PE-, 
PP- Oder PA-Fasem gebildet und zur Verfestigung 
allein einer hydrodynamischen Vernadelung unter- 
worfen wird, also ohne Vermischung mit einem Bin- 

10 demittel und ohne Venwendung von Bindefasern 
und dieses Vlies vollfldchig mit einer Beschichtung 
versehen ist. 

12. Tragervlies, das aus endlosen Chemiefasern gebil- 
15 det und zur Verfestigung ohne Venwendung von 

Bindemittein oder Bindefasern allein mittels der 
hydrodynamischen Vernadelung verfestigt ist und 
voltfiachig mit einer Beschichtung aus einer Nutz- 
schicht versehen ist 

20 

13. Dachbeschichtungsbahn bestehend aus einem 
wasservernadelten PE-Faservlies, ggf. versehen 
mit einem Glasfaservlies. das mit einer Betumen- 
beschichtung vollfiachig inpragniert und versehen 
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(54) Verfahren zur Hersteilung eines hydrodynamisch verfestigten Nonwovens, Nonwoven nach 
dieser Hersteilung und Trdgervlles nach dieser Hersteilung 

(57) Es sind Nonwovens aus Stapelfasern und End- 
losfasem bekannt. Die Verfestigung erfolgt im wesentli- 
chen mittels der mechanischen Vemadelung und/oder 
Bindemittel und/oder Bindefasern. Bet der mechani- 
schen Vemadelung werden die einzelnen Fasern ver- 
letzt. Bindemittel Oder Bindefasern sind zur 
Verfestigung zwar im Ergebnis sehr gut aber sie sind 
teurer. Zur Hersteilung eines Nonwovens z. B. als Trd- 
gervties 1st nach der Erfindung vorgesehen. auch hoch- 
teste Endlosfilamente unmittelbar nach ihrer 
Hersteilung zu einem gletchmdBig dicken Vlies auf 
einem Endfossieb abzulegen und dahn nur hydrodyna- 
misch zu vernadein und vollfldchig mit einer Nutzbe* 
schichtung zu versehen. wodurch zunSchst ein 
hochfestes Trdgervlieses hergesteitt wird. das aber bes- 
ser luftdurchldssig und damtt fQr Beschichtungen bes- 
ser penetrieiter ist 
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